CONSIDERAGOES:

1- AS MEDIDAS CONSTANTES NESTE PROJETO SAO EM METROS, EXCETO ONDE INDICADO.

2 - TODAS AS MEDIDAS DEVE_RAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO
FABRICANTE A VERIFICACAO DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICACAO.

3 - ALISTA DE MATERIAL DEVE SER CONFERIDA PELO FORNECEDOR ANTES DE ELABORAR SUA

1 REFERENCIA COBERTURA

SEM ESCALA

PROPOSTA.
4 - ESPECIFICAGOES DE MATERIAIS:
Altura total: 100.0 mm 4.1 - ACO ASTM A36 PARA PERFIS DOBRADOS E LAMINADOS.
4.2 - ACO ISO 898.C4.6 PARA PARAFUSOS/PINOS PASSANTES DOS CHUMBADORES.
Altura da aba: 50.0 mm 4.3 - ACO ASTM A307 PARA PARAFUSOS EM LIGACOES SECUNDARIAS.
4.4 - SOLDAS COM ELETRODO E-7018-G.
Altura enrjecedor; 17.0 mm 4.5 - TELHAS TIPO ONDULADA, CONFORME PROJETO ARQUITETONICO.
5 - CONSIDERAGOES DE CARGAS:
Espessura: 2 7 mm 5.1 - VENTO (CONFORME NBR 6123/88), APLICADO DIRETAMENTE NAS TERCAS:
5.1.1 - VELOCIDADE BASICA Vo = 35 ms;
- . — 5.1.2 - FATOR TOPOGRAFICO S1 = 1,00;
Raio intemo de dobramento: 2.7 5.1.3 - FATOR DE RUGOSIDADE S2 = 0,93 (CATEGORIA |1l - CLASSE B);
5. 5.1.4 - FATOR ESTATISTICO S3 = 1,10;
Area seqdo: 5.75 cm? 5.1.5 - VELOCIDADE CARACTERISTICA Vk = Vo*S1*S2*S3 = 32,50 ms;
- . - - AO= 2
Inércia flexdo y: 29 63 cmd 6.1 - SOBRECARGA DE UTILIZAGAO=25 kg/m?, APLICADA NA TERGAS, DE ACORDO COM NBR 8800.
o 6.2- PERMANENTE:O
: = = ; 6.2.1 - PESO PROPRIO DA ESTRUTURA,;
= Inércia flexdo Izz: 13.77 cm4 6.2.2 - TELHA TERMOACUSTICA ACO - ACO #0,43mm / PESO: 10,00KG/M?

Inércia a torgao: 0.14 cm4 7 - NOTAS GERAIS:

. ) « 7.1 - DEVEM SER SEGUIDAS AS PRESCRICOES DA NBR 8800/08 (PROJETO E EXECUGAO DE
Coeficiente de empenamento: 447.61 cmb ESTRUTURAS DE ACO E ESTRUTURAS MISTAS DE ACO E CONCRETO DE EDIFICIOS).

E NBR 14762/2001 (DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE ACO CONSTITUIDAS POR

PERFIS FORMADOS A FRIO).

7.2 - ATENDER AS NECESSIDADES DOS DEMAIS ITENS (ELETRICA, ATERRAMENTO,FUNDACOES
ETC...), VERIFICANDO AS INTERFERENCIAS COM OS RESPECTIVOS PROJETISTAS/FORNECE-
DORES.

7.3 - DEVERAO ESTAR INCLUSOS NO FORNECIMENTO TODOS OS MATERIAIS E SERVICOS
NECESSARIOS PARA A PERFEITA CONCLUSAO E ACABAMENTO DA ESTRUTURA METALICA
MESMO QUE NAO ESTEJAM EXPLICITAMENTE INDICADOS NA LISTA DE MATERIAIS.

7.4 - CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO
DA ESTRUTURA DURANTE A FASE DE MONTAGEM DA MESMA.

7.5 - PARA UMA UTILIZAGAO SEGURA DA ESTRUTURA, EXECUTAR VISTORIA E LIMPEZA PERIODICA
EM ELEMENTOS SUJEITOS A ACUMULO DE AGUAS PLUVIAIS.

‘ Alternativas de soldas. ‘

Y
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CASA DE BOMBAS

4?%\

Os corddes de solda serdo continuos e de penetragéo completa 7.6 - REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA
‘ ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO REPARO ADEQUADO E IMEDIATO.
7.7 - TODOS OS ELEMENTOS DE CHAPA DE ACO DEVERAO SER RECEBER PINTURA DE FUNDO EM
— PRIMER EPOXI E POSTERIORMENTE PINTURA DE ACABAMENTO.
~ 50 7.8 - NAO UTILIZA_R PARAEUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA
- E; ‘_]., i _1., Altura total: 1250 mm DE CORROSAO GALVANICA.
AoSTRATIG I g g . g
4 . ) Tipo 1 .
X 2xC125XE0XITXL DimensSes Placa = 130x130<3 mm ( A-36) Altura da aba: 50.0 mm AS TRELIGAS SERAO FIXADAS NO TOPO/LATERAL DOS PILARES/VIGAS, ATRAVES DE PLACAS BASE COM VERGALHOES EM AGO
X X o NN N A s Ad . CA-50. OS VERGALHOES DEVERAO SER CHUMBADOS NA ESTRUTURA EXISTENTE CONFORME PROCEDIMENTO DESCRITO
o Ref. pilares : N11=N22=N33=N44=N55 -
. ¥ e ‘ Escala 1: 25 Altura enrijecedor: 17.0 mm NESTA FOLHA. DEVERA SER FEITO O CHUMBAMENTO DOS VERGALHOES COM EXTREMO CUIDADO PARA NAO DANIFICAR
s 6.7 & ! : 3.0 O ELEMENTO ESTRUTURAL EXISTENTE BEM COMO SUA ARMADURA. EM CASOS DE NAO SER POSSIVEL A COLOCAGAO DA
2 lﬂr Q Espessura: -U mm PLACA BASE DAS TRELIGAS NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EXISTENTES, O PROJETISTA ESTRUTURAL DEVERA SER
Raio i de doky . 3.0 IMEDIATAMENTE COMUNICADO ANTES DA CONTINUAGAO DOS SERVIGOS. E IMPRESCINDIVEL QUE TODAS AS MEDIDAS
io intemo de dobramento: -U Thim SEJAM CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO DE RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICACAO DAS DIMENSOES DO
e 015 100 15 Detalhe Ancoragem Parafuso . PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.
*i a I o Area secao: 7.26 cm?
N §$ - o 2 oei o : ‘ PROCEDIMENTO PARA CHUMBAMENTO DE BARRAS DE A INDICADA
BLOCO ESCOLAR 04 o 209020V gh |nerc:a ﬂexau Mr IE‘B_E‘H m4 OC O C U O S CO C S
Sloct eaconk s e L o . _ EM PROJETO NA ESTRUTURA DE CONCRETO EXISTENTE:
Espessura placa base: 3 mm 50/ : ﬁ Inércia flexdo |zz: 2363 cm4 1 - 0S PROCEDIMENTO A SEGUIR SAO VALIDOS PARA UTILIZAGAO DO PRODUTO HILTI RE 500 COM VERGALHAO DE AGO.
Conreto: G25/30 . e i CASO SEJA UTILIZADA OUTRA RESINA, CONSULTAR O FABRICANTE PARA OBTER RECOMENDAGOES E/OU ORIENTAGOES
é/"é Orientar ancoragem ao centro da placa |I'IE.‘I"C1¢3 a tﬂl"t:ﬂﬂ U_ZE CI'I" ESPECIFICAS DO PRODUTO EMPREGADO.
) 2 - VERIFICAR "IN LOCO" A POSIGAO DAS ARMADURAS EXISTENTES ATRAVES DE ESCARIFICAGAO PARA SE EVITAR POS-
Coeficiente de empenamento: 765.78 cmb SIVEIS DANOS AS MESMAS E/OU INTERFERENCIAS COM AS FURACOES.
3 - EXECUTAR O FURO COM O TAMANHO ESPECIFICADO PARA FIXAGAO (DIAMETRO DO FURO E EMBUTIMENTO DO VER-
GALHAO), CONFORME TABELA ABAIXO.
BaNHEROS aL6Co EScOLAR 02 77 3 4 - LIMPAR O FURO COM UMA ESCOVA DE NYLON, REMOVENDO OS EXCESSOS DE PO DO LOCAL.
'ﬁ‘ 5 - USAR AR PARA LIMPAR OS RESIDUOS DE PO QUE A ESCOVA NAO CONSEGUIU RETIRAR, UTILIZANDO UMA BOMBA DE
AR COMUM DO TIPO "PERA" OU AR COMPRIMIDO.(DESDE QUE SEJA GARANTIDO QUE O AR COMPRIMIDO NAO LIBERARA
GRAXA OU OLEO DENTRO DO FURO).
6 - INTRODUZIR O CARTUCHO DE RESINA NO SUPORTE MD2500.
7 - ROSQUEAR O BICO MISTURADOR NO CARTUCHO E ENCAIXA-LO NO DISPENSADOR.
+— 8 - ACIONAR O DISPENSADOR E DESCARTAR AS TRES PRIMEIRAS ENGATILHATAS, PARA GARANTIR UMA MISTURA HOMO-
GENEA NA RESINA.
9 - INTRODUZIR O BICO NO FURO E PREENCHER 2/3 DO MESMO COM A RESINA, COMEGANDO O PREENCHIMENTO PELO
FUNDO.
8000 ESCOLAR o1 10 - ALIVIAR A PRESSAO NO DISPENSADOR ACIONANDO A TRAVA DE DESCOMPRESSAO.
ACESS0 PRING 11 - INSERIR O VERGALHAO NO FURO, GIRANDO-A LENTAMENTE (O VERGALHAO DEVERA ESTAR LIMPO, SEM ALGUM TIPO
VESTIARIO PADRAO - EE JADA TORRES DE GRAXA OU OLEO OU GRANDE QUANTIDADE DE PO / FERRUGEM).
COBERTURA METALICA 12 - APGS O TERMINO DA APLICAGAO, FECHAR O PRODUTO, COM A TAMPA OU DEIXAR O BICO ROSQUEADO.
Norma de aco dobrado: ABNT NBR 14762: 2010 13 - PARA UMA PROXIMA UTILIZAGAO, TROCAR O BICO E REINICIAR O PROCEDIMENTO DE EXECUGAO.
Aco dobrado: A-36 14 - NAO MANIPULE A ANCORAGEM DURANTE O TEMPO DE GEL.
Escala: 1:100 15 - TODAS AS FACES DO CONCRETO EXISTENTE A FICAR EM CONTATO COM O CONCRETO NOVO DEVERAO SER LIMPAS
COM USO DE ESCOVA DE AGO, UMEDECIDAS E, CASO O CONCRETO ORIGINAL TENHA MAIS DE 60 DIAS, APLICAR PONTE
DE ADERENCIA (DENVERPOXI PL OU SIMILAR).
Detalhes T&cnicos REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
—— — U Coet. global — I Para a representagao dos simbolos de soldas consideram-se as indicagées da norma ANSI/AWS
N de apoios S osieria Sneh kel b entre amois A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
(mm) (kg/ m?) (w/m.k) {m) (mm) EXAMINATION'.
Aco/Aco | Aco/Fime AcofAco | Aco/Filme | Aco/Aco | Aco/Fiime METODO DE REPRESENTAQAO DE SOLDAS
20 10,35 5.64 1,00 8 7 2300 1600 ) . - .
Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
ATA 30 10,74 6,03 0,86 12 7 2600 1800 o seguinte esquema de representacédo de uma solda:
50 11,32 6,61 0,40 12 7 3000 1800
20 10,35 5,64 1,00 8 7 2300 1600 Referéncias:
1: seta (ligagdo entre 2 e 6)
LAXA 30 0. .03 e 12 / 2600 1800 2: linha de referéncia
50 11,32 6,61 0,40 12 7 3300 1800 3: simbolo de solda
*A inclinag &o minima recomendada € de 6% para cobertura com comprimenios da dgua de no mdaximo 20m. Demais sob consulta 4: Sl’mbOIo SO|da perimetral'
Carga ch\FNek: aoKg/m? poru3ou|;nalscp(?lcs/cabenuru:Flecha Ge /180 1 Fechamento: Flecha Ge /120 ) 5: s_imbolo de solda no chal d.e. montagem.
éé%"ﬂﬂhﬁldé’%wné@é'ié’:sl.fg3af2321'§?$§2'232%onmem #0.50 mm / #0.43 mm [AGo/Ago] & #0.50 mm / #0,04 mm (Aco/Flime). 6: linha do_desenho que identifica a ligag&o proposta.
S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do
cordao de solda.
8 (E): tamanho do corddo em soldas de topo.
L: comprimento efetivo do cordao de solda
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.
= C100X50X17X2.66
(@) i T T = o A informagéo relacionada com o lado da ligagdo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
 2xC100X5017X2.66(() 2xC100X5017X2.66((]) 2xC100X50K17X2.66([) 2xC100X5017X2.66([) 2xC100X50817X2,66([) linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:
= oS 0OS 0S
{ C100X50X17X2.66 AS AS As
A ) I
os
Onde:
C100X50X17X2.66
OS(Other Side): é o outro lado da seta
Placas de base AS(Arrow Side): é o lado da seta
: . Dimensoes Peso Referéncia 3
C100X50X17X2.66 Material Elementos Quantidade i
2xCA00XEEAIXO B0 2xCA00XSHEIXDBOH (mm) ( g) Designacao llustragdo | Simbolo
Placa base 10 130x130x3 3.98
A-36 250Mpa Solda de filete B
C100X50X17X2.66 Total| 3.98
_ Parafusos de ancoragem 40 @10 -L =283 + 97 9.37 o
Aoead sgo & - a 5a5 8 sgs B CA-50 (nervurado) Solda de topo em 'V' simples (com chanfro) V4
Solda de topo em bisel simples I/ _—
F y L e vy o = T
- NINIIINIIIIIIN
Solda de topo em bisel 868/ICO PUBLICO K ) ] | 1
ESTADO DO MATO GROSSO | |
Tabela resumo 1000mm
Material Comprimento Volume Peso Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo I/
s Perrie Série Perfil Perfil | Série |Material | Perfil | Série |Material| Perfil | Série |Material
(m) | (m) (m) [(m3) | (m3)| (m3) | (kg) | (kg) | (kg) . o
C125X50X17X3.04, Caixa dupla soldada|34.678 0.050 395.28 Solda combinada de topo em bisel simples & em angulo % y ficacs
C100X50X17X2.66, Caixa dupla soldada| 0.585 0.001 5.28 Aprovagéo/Autentificagoes:
C100X50X17X2.66 78.550 0.045 354.86
C 113.813 0.096 755.42 Solda de topo em bisel simples com lado curvo \Ve
Aco dobrado A-36 113.813 0.096 755.42
( m C100X50X17X2.66
C100X50X17X2.66 c
et = - liente:
Aco dobrado: Quantitativos das superficies a pintar OSMAR ANTONIO Assinado de forma digital por OSMAR
- - e o . ANTONIO MOREIRA:34548017968
il il 2 oo & il Série Perfil Superficie unitarialComprimento| Formas % Drefcitura Municioal d DN: c=BR, 0=ICP-Brasil, 0u=AC SOLUTI
g g g 66 B g e . Multipla v5, ou=29108091000165,
E i % i % i ( m 2/m ) ( m ) ( m 2) i#t"’g reteltra UnICIE)a € MO R EI RA-34548 ouu:FI"r)eseVnciaIL,I ou=Certificado PF A1,
X X X X X . w ' cn=0SMAR ANTONIO
C125X50X17X3.04, Caixa dupla soldada 0.453 34.678 |15.708 Mo w22 PARANAITA 17963 TSR ANTONIO
g 2 g 2 g - Estrutura de fixagdo F o a4 x4 PREFEITURA MUNICIPAL DE PARANAITA Dados: 2023.06.26 1348:07 0400
&t % & ciooeoamess ?,% S C |C100X50X17X2.66, Caixa dupla soldada 0.403 0.585 0.236 prm—— (1) PARFIXPBI2.1/4-14X 4" P4 Rt Aol Rossi. Sl cantro - 7890000 5SMAR ANTONIO MOREIRA
o X X X o executada pelo Telefone: (66) 3563-2700 PREFEITO MUNICIPAL
Total 50.352 - -
Autor do Projeto/Responsavel Tecnico:
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ALEX OSCAR DE SOUSA 4
- Tv. do Parecis, 24 Sala B - Centro, Colider - MT, 78500-000 ENGENHEIRO CIVIL CREA/PR-141259/D S
CNPJ: 17.787.272/0001-86 =
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S Tipo de Obra: Instituicional Modalidade: Infraestrutura Urbana =
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